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Fabriksmalning av
fonstersnickerier
ger hogre kvalitet!
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Fabriksmalning av fonstersnickerier
ger hogre kvalitet

| dag &r det inom fonsterindustrin en hdg konkurrens mellan olika material for tillverkning av
fonster. FOr att ocksa i framtiden kunna vara ett konkurrenskraftigt alternativ, maste
trafonster ges fordelar gentemot andra material sdsom PVC och aluminium. Det &r viktigt
att kunna mota kraven pa kostandseffektiva system och ocksa att se 6ver totalkostnaden
under fonstrets hela livslangd. Darfor maste fargsystemet ge langa underhallsintervaller
samt mojliggora att ett enkelt och billigt underhall kan tillampas. Utéver detta maste
fargsystemet ge fonstret en hog totalkvalitet och ett attraktivt utseende.

Industriell Fénstermalning
Industriell fonstermalning ger en rad fordelar:

Bra skydd och intrdngning i andtra

Behandling dverallt

Behandling av farskt tra - ger maximal vidhaftning av ytbehandlingssystemet
Skydd under byggtiden

Jamn paforing och battre finish

Bra ekonomi

Tidsbesparing

Industriellt malade fonster gor det mojligt att mota de 6kade kraven pa ett
konkurrenskraftigt och kostnadseffektivt satt. Darvid ar det viktigt att fokusera pa féljande
viktiga faktorer:

Produktionstekniken:
appliceringsegenskaper
stapelbarhet
hanterbarhet
Impregnering.
Missfargning - gula kvistar
Miljo - savél inre som yttre
Utomhusegenskaper

Sida 2 (10)



Vid industriell malning av fonster maste fargsystemet vara "produktionsvanligt" och déarvid
mojliggora en effektiv applicering och hantering genom hela ytbehandlingsprocessen.

Fargsystemet maste ha en bra ythardhet som gor det majligt att stapla, montera och
transportera fonstren utan att skador uppstar. | annat fall uppkommer problem bade vid
den interna hanteringen i fonsterfabriken och pa byggplatsen. Vid fonsterproduktionen, i
samband med monteringen etc., kan fonstren aven bli utsatta for exempelvis smuts och
mekanisk paverkan. Pa byggplatsen kan fonstren bli utsatta for mer eller mindre omild
hantering. Det ar darfor viktigt, speciellt for vitmalade fonster, att fargsystemet har en god
resistens mot smuts, mekanisk paverkan, metall-repning etc. Dessutom maste fargsystemet
ha en lag termoplasticitet sa att man kan stapla eller luta fonstren mot varandra.

Termoplasticiteten paverkas av ythardheten
Staplingstest
Har redovisas staplingstest for en ny modern vattenburen toppfarg i jamforelse med aldre

typ av vattenburen toppfarg:

Torkning: 1 hvid 40°C.
Stapling: 24 h vid 23°C och 40°C yttemperatur.

Termoplasticitet paverkar
staplingsegenskaper m.m.

7 - m 23°C
m 40°C

Modern vattenburen toppfarg Tidig vattenburen toppfarg
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| var produktserie for ytbehandling av fonster har vi &ven vattenburna fargsystem, vilka har
god ythardhet och god staplingsegenskap. Ett exempel ar US A335, en vattenburen
toppfarg, som har minimal termoplasticitet, vilken gor att malade ytor med US A335 kan
staplas mot varandra.

Impregnering

Impregnering genom doppning eller vakuumimpregnering med I6sningsmedelsburna
impregneringsmedel ar mycket vanligt férekommande. Impregnering ger en resistens mot
rota och aven en fuktstabilisering av traet, men av miljoskal diskuteras for narvarande
anvandandet. Impregneringen kan under vissa omstandigheter orsaka problem sasom
blasbildning, dalig vidhaftning eller 6kad missfargning fran furukvistar, vilket kan ha sin
orsak i Overabsorption av impregneringsvatskan och/eller for tidig 6vermalning.

Missfargning av tannin fran vissa traslag eller gulning pa kvistar ar véalkanda fenomen,
speciellt pa vita fargsystem, men detta kan ocksa forekomma pa transparenta lasyrsystem,

vilka givetvis ar negativt sett ur en estetisk synpunkt.

Detta kan dock undvikas genom att anvanda speciella grundfarger som hindrar
missférgningen att tranga igenom fargsystemet.

Foljande diagram redovisar for en testmetod for "gula kvistar" enligt Tratak L 930314:

Kvistgulning
Delta E
13 7
12 1
117 10,1
10 A
9
8
7
6
5
4
3 -
2 -
17 0,3 0,2
01 US-Grund XP 650 Primer 205 Primer 225
US A335 US A335 US A335 US A335
LB PU-grund VB PU-grund VB grund VB grund
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Det ytbehandlade trafonstrets vaderresistens ar en samverkan mellan
ytbehandlingssystemet och fonstrets konstruktion, varfor erfarenheten har visat att man
maste ha god kunskap om den totala funktionen av ytbehandlingssystemet och trafonstret.
Ytbehandlingssystemet maste ge ett bra skydd for trafonstret da det paverkas av en méangd
faktorer: inte minst fonstrets placering mellan tva klimatzoner, inneklimat och uteklimat,
innebér en betydande belastning pa konstruktion och ytbehandling.

Paverkan pa fonsterkonstruktioner

Utomhus Inomhus

Kondens

Mekaniska skador

Regn
Snd
Hagel
Temperatursvangningar
Solbestralning
Mikroorganismer

Temperatursvangningar

# Fuktvandring

Det finns en hel del viktiga faktorer, vilka har inverkan pa fonstrets totala hallbarhet. Utover
ytbehandlingssystemet och trakvaliteten ar impregnering och fénsterkonstruktion viktiga
parametrar. Trafonster i furu blir ofta impregnerade, vilket ger en 6kad fuktstabilitet och ett
skydd mot rotangrepp.
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Fonsterkonstruktionen har ocksa en viktig funktion for 6kad hallbarhet for trafonster -
nagra exempel:

Konstruktivt skydd

Avrundade kanter

Metallbleck som SSESETNE :
nEmm————
leder bort vatten i ‘ | J’ﬁi@
| L
Vattenfast lim !' N
|.: —— [l 1
(|
Fogmassa L ‘ |

Distans under |
sidostycke

Givetvis maste det anvanda ytbehandlingssystemet uppfylla kravet for bestandighet mot

blasbildning, sprickbildning, flagning, kritning, glansnedgang, attack fran mikrosvampar
etc.

Fukttransport genom fargfilmen &r en viktig faktor, varfor fargfilmen maste kunna "andas".
Detta innebar att fukt som kommer in i tréet, har en mojlighet att avdunsta genom
fargfilmen.

Fargsystemets kulorval paverkar hallbarheten

Valet av kulor &r ocksa viktig for fonstret totala hallbarhet. Mérka kulorer uppnar en hog
yttemperatur, vilket 6kar de inre spanningarna och darmed risken for sprickbildning i traet.
Darfor bor vita eller ljusa kulorer valjas. Nedanstaende exempel visar pa:

1) yttemperatur for olika kul6rer vid en lufttemperatur av 26°C
2) forandring av yttemperaturen for en svart och en vit yta under dagtid
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Yttemperatur
(vid 26°C lufttemperatur)

+65°C
+61°C
+55°C
+53°C
+50°C

+47°C

+40°C

+33°C

FOr transparenta system &ar UV-resistensen mycket viktig, da UV-ljus kan passera genom
lackfilmen och bryta ner traunderlaget, vilket kan ge ett gratt utseende och en forsamrad
vidhaftning. For att undvika detta bor man vélja infargade lasyrer eller heltackande farger.

Pigment ger UV skydd

Tackfarg Lasyr Klarlack

Spackling

Spackel anvandes normalt pa traytor for att utjamna sprickor, ojamnheter eller andra
defekter i traytan. Spackling ar alltid en svag lank i ytbehandlingskedjan och skall darfor
inte anvandas mer &n nddvandigt.

Obs! Spackling pa utvandiga ytor rekommenderas €.
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Underhall av trafonster

Tra ar ett levande material — det svéller och krymper pa grund av sin férmaga att uppta och
avge fukt. Industriell ytbehandling av ett trafénster innebar att fonstret har ett bra ytskydd
mot fuktbelastningar under minst 5 — 10 ar. For att fonstret ska skyddas fran
fuktintrangning far ytskyddet inte skadas. Fonstrets hallbarhet beror ocksa till stor del pa
miljo- och klimatforhallande samt pa fonstrets och byggnadens konstruktion.

Foljande tabell ger riktvarden for underhallsintervaller relaterade till klimatforhallanden och

byggkonstruktion.

Konstruktion

Skyddat fonster:
t.ex. under ett brett
takdverhang

Delvis skyddat
fonster: ex. fonstret
indraget i vagglivet.
Utan skyddat
fonster: ex. fonstret
i liv med vagg.

Klimat

Milt, innebér land-
omraden (ej vid kust)
och vid lag markhojd
over havsnivan.

8 ar for
tackfargssystem, 5
ar for lasyrsystem.

7 ar for
tackfargssystem, 4
ar for lasyrsystem.

6 ar for
tackfargssystem, 3
ar for lasyrsystem.

Standards och normer
FOr utvardering av ytbehandlingssystem for fonster tillampas Europa standards enligt

foljande:

Natural weathering test - PR EN 927-3

1 ars utomhusexponering

Beddmning av:
Blasbildning
Flagning
Sprickbildning
Kritning
Mogelberakning
Glans
Kul6rférandring
Vidhéaftning

Hart, innebar
omraden inom 5 km
fran kustlinjen.

7 ar for
tackfargssystem, 4
ar for lasyrsystem.
6 ar for
tackfargssystem, 3
ar for lasyrsystem.
5 ar for
tackfargssystem, 3
ar for lasyrsystem.

ISO 4628-2
ISO 4628-6
ISO 4628-4
ISO 4628-6
ISO 4628-6
ISO 2813
ISO 7724
PrEN 927-3
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Extremt hart,
omraden hogt Gver
havsnivan eller intill
kustlinjen.

6 ar for
tackfargssystem, 3
ar for lasyrsystem.
5 ar for
tackfargssystem, 3
ar for lasyrsystem.
5 ar for
tackfargssystem, 2
ar for lasyrsystem.



Utvandiga snickerier - tackfargssystem

Vattenburna tackfargssystem

Appliceringsmetod

o £ =
g = g =
o0 = fusy
S E S | g
; . Q S 2 3 T
Forbehandling: = = 2 %
g5 | ®
WH 900 alternativt vakuumimpregnering =
Skikttjocklek vatfilm
XP 610 Primer 205, 46205 Ca 125 pm X X
XC 610 US A335, 464xx Ca 150 pm X X
En-komponentssystem
Anvandbart pa de flesta traslag och pa HDF.
Reducerar missfargning frn kada och gula knastar.
Skikttjocklek vatfilm
XP 610 Primer 225, 46225 Cal25pm X X
XC 610 US A335, 464xx Ca 150 pm X X
En-komponentssystem
Primer 225 &r i forsta hand avsedd fér HDF
Skikttjocklek vatfilm
XP 610 Primer 2896 Ca40 pum X X
XC 610 US A335, 464xx Ca 150 pm X X
En-komponentssystem. Primer for skéljméalning
Anvandbart pa de flesta traslag och p& HDF
Skikttjocklek vatfilm
XP 650 Aqua PU Primer, 46255 Ca 150 pm X X
XC 610 US A335, 464xx Ca 150 pm X X

Tvé-komponent grundfarg
Forhindrar missfargning fran kdda och gula knastar.
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Ldsningsmedels-/vattenburet tackfargssystem

Appliceringsmetod

o gf | 2
g s g | &
Férbehandling: s = g = 2
WH 900 alternativt vakuumimpregnering & S [
Skikttjocklek vatfilm
XP 500 US Grund, 61651 Ca 150 pm X X
XC 610 US A335, 464xx Ca 150 pm X X
Anvandbart pa de flesta traslag.
Forhindrar missfargning fran kada, gula knastar och tropiska traslag.
Skikttjocklek vatfilm
XP 500 D-Dur Primer, 58618 Ca 150 pm X X
XC 610 US A335, 464xx Ca 150 pm X X
Anvandbart pa de flesta traslag.
Reducerar missfargning frn kada och gula knastar.
Vattenburet lasyrsystem Supliaghiagsmetod
- | Ei| 2
s E a3 5
Férbehandling: g S S E 2
e = 2 &
WH 900 alternativt vakuumimpregnering & B [
XS 600 Lasur/Primer, 461XX/584XX Ca 25 pm X X X X
XV 600 Topp, 46180/46181 Ca 150 pm X X

Bra utseende och transparens.
Mycket god utomhusbesténdighet.
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